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Bouton d'ARRET D'URGENCE

Cette touche désactive le mode automatique.

Cette touche desactive I'extrudeuse.

Cetie touche deverrouille |a porte de protection.
— Le bouton est allumé lorsque |a porte de protection est deverrouillée.
— La touche clignote jusqu'a la fermeture ou l'ouverture du vemouillage.
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Ceftte fouche entraine le retour 3 |a position intiale de tous les composants mobiles de
la machine de moulage par soufflage.

La touche est allumee lorsquielle est activee.

— L& moule de soufflage est ouvert

— Lair de soufflage est desactve. L'unité de calibrage est 3 la position supérieure.




FINANCES MODE OPERATOIRE MACHINE HESTA 4 REF: EB-A3
V- - VERSION: 202501
ol B, By P, ﬁ PROCEDURE D ARRET ET DEMARRAGE EN PRODUCTION PAGE: 5/6

PNl Aprés avoir vérifié I'absence de flacons dans les moules/ les décarotteurs, qu‘aucun flacon/carotte n’est bloqué sur les
_e \ différents tapis (ligne production + rebroyage) et fermé les portes manuellement.

APRES ARRET PROLONGE (étape 1-2-3-4-5)
APRES ARRET TEMPORAIRE (etape 3-4-5 )
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En cas d arrét
momentané de la
production appuyer sur le
bouton jaune ( Arrét fin
de cycle) et laisser
terminer le cycle
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En cas d arrét

prolongé , couper les
Couper le moteurde U’ chauffes

extrudeuse
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Libérer | ouverture de la
porte ( Bouton vert)
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