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Opérations Mensuelles:
v Graisser les galets de roulement suivant plan de maintenance MAGIC
v Graisser les tiges de vérins de fermeture
v'Dégraisser les colonnes de guidage du chariot
v Graisser les glissiéres et bagues du plateau mobile
¥'Nettoyage des filtres a eau
v'Vérification de la circulation d’eau dans le pied de trémie

v'Vérification des niveaux d’huile circuit hydraulique et circuits de
graissage

v'Vérification des arréts d’urgence
v'Vérification de I’état des colliers du fourreau

v'Vérification des valeurs du calibrage de pompe

MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D

EXIGENCE DE SECURITE

Avant de commencer les
_ opérations de
maintenance, mettre la
machine en arrét et
couper l'alimentation.

Opérations Trimestrielles:

v'Nettoyer les débitmeétres
v'Souffler le ventilateur du moteur

v Graisser le systéme d’entrainement hauteur extrudeuse

Opérations Annuelles:

Y Nettoyer le filtre d’aspiration d’huile
v'Changer le filtre a huile haute pression 1FT5
v'Révision au standard MAGIC ( Voir manuel )

Opérations 4 ans:

v'Vidange d’huile (voir catalogue machine).
v'Changer les batteries.

"Pile sur pupitre

"Pile sur automate machine

MATERIEL A UTILISER POUR REGLAGE MACHINE

Jeu de clé Allen

Soufflette

Massette

Chiffon propre

Gants de protection

Lime ou scotch-brite (nettoyage couteau)
Démontage du moule: Sangles, anneaux de levage et
barrette

Clé de 17

Clé de 19
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8. ENTRETIEN COURANT

/8.1 Introduction |

Un entretien périodique garantit au niveau du fonction-
nement de la machine économie, efficacité et sécurité

La fréquence des différentes interven-

. tions dépend des facteurs environnemen-
taux,destempsetdeschargesdetravailau-
xquels la machine est soumise, la fréquen-
ce doit étre adaptée aux besoins réels.
Prendre note de la réalisation des in-
spections, des travaux et de tous les
éléments utiles pour les interventions
successives

Pour les interventions sur des piéces qui n‘oni pas éfé
fabriguéespar MAGIC MP S.p.A. suivre lesinstructions
des fabricants correspondants au chapitre 13

8.2 Préparation de la machine pour
I'entretien

Afin de garantir la sécurité de l'opérateur, nécessaire
pour les interventions d'entretien, il faut préparer la
machine en toute sécurité, comme indigué ci-dessous.

a - effectuer un arrét général du fonctionnement
comme indiqué au paragraphe 6.5.3

b - desactiver si présent le systéeme d'alimentation
sans coupure de la machine, en tournant le sélec-
teur correspondant vers “OFF" (Q)

¢ - remeftre les clés des cadenas de verrouillage des
soupapes a bille dalimentation (air et liquide de
refroidissement) des circuits de la machine et du
sectionneur général au responsable de la sécurité
de linstallation

d - désactiver et bloguer également les sources ex-
teneures d'alimentafion énergétique (air, eau et
courant électrique)

e - effectuer un netfoyage complet de la machine

f - empécher I'accés a Ia machine au personnel
non préposé aux interventions au moyen de
barriéres, chaines, etc. et signaler correcte-
ment le statut d'entretien avec des panneaux

8.3 Controle du fonctionnement des
dispositifs de sécurité

Chaque équipe de travail doit contriler le fonctionne-
ment, de méme lorsque l'efficacité des dispositifs de
sécunte est mise en doute.

Siun dysfonctionnement est détecté, avertirimme-
diatement le responsable de la sécurité de I'instal-
lation pour entreprendre rapidement les mesures
correctives nécessaires : si ce n'est pas possible
de résoudre le probléme, il faut mettre la machine
hors service (consulter le paragraphe correspondant)
et contacter immédiatement le service technique de
MAGIC MP

Certains controles nécessitent'ouverture des protec-

tections mobiles, parconséquent, ilestabsolumentin-
terditd’infroduirelesmembresalintérieurdelamachine
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8.4.2 Déchargement condensation

effectué avec l'installation sous pression

. \ Ledéchargementdelacondensationdoitétre

a - raccorder un tuyau de déchargement en nylon au
raccord (1) ou placer un récipient sous la tasse (2)

b - tourneriabague(3)pourdéchargerlacondensation
¢ - le déchargement terminé, visser la bague (3)

d - vénfier sur l'indicateur (5), la quantité de conden-
sation accumulée dans Ia tasse (6)

e - sinécessaire, évacuerla condensationendévissant
le bouchon correspondant ou en ouvrantle robinet
de purge (7)

f - une fois gue la condensation s'est écoulée, visser

le bouchon etfou fermer le robinet

8.4.4 Remplacement des filtres et des
silencieux

Le remplacement des filtres et des silencieux (consulter
le paragraphe 4.5 et le schéma pneumatique) doit étre
effectué aux dafes fixées suivantla programmaltion aprés

verification de la capacité de filfrage ou bienen cas d'oscil-

lations sensibles ou de pertes de pressiondans le circuit

FIG. 842430 - Manutenzione dell'impianto pneumatico / Entretien de linstallation pneumatique
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A ATTENTION

Avantd'intervenir, il estobligatoire d'activerle bou-

r

Porter des vétements spécifiques.
Procéderavec prudenceetdanslerespectdes con-
signesindiquées auchapitre Setauparagraphe8.1.1

Le filtre (10) est équipé de l'indicateur visuel (11) de
signalisation (couleur rouge) d'engorgement.
Pour retirer le filtre:

a - fermer el bloquer avec cadenas la soupape a bille
(12)

b - soutenir la tasse en métal (13) puis retirer les vis
(14)
¢ - remplacer le filtre (10)

d - remonter les parties retirées

Pour le remplacement du filtre (20):

FIG. 842B12 - Manutenzione dell'impianto pneumatico / Entretien de l'installation pneumatique
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a - fermer et bloquer avec cadenas la soupape a bille
(21)

b - pousserle curseur (22) vers le bas et, en le main-
tenant en position, tourner la tasse (6) dans le
sens des aiguilles d'une montre pour l'enlever

0
i

dévisser I'anneau de blocage (23)

retirer le filtre

nettoyer le filtre en le lavant avec du savon et de

l'eau ou le remplacer

f - remonter les parties retirées
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ORE DI LAVORO/

ORE DI LAVORO /

HEURES DE TRAVAIL|
HEURES DE TRAVAIL
glsls INTERVENTO INTERVENTION ololo INTERVENTO / INTERVENTION
oo
= | B N BS =2R={ 8 E 8
™| = 8 — | oW i i . i cﬂ“. f_ﬂ 8 ‘_. {\i u',.
- Controllo e ripristino della temperatura del fluido | Contréle et rétablissement de la température - — . - B ; - -
di raffreddamento du liquide de refroidissement Serrare: il carrello portastampo, il dispositive di taglio e/o saldatura del parison, gli ugelli di
® Pulizia dei vari circuiti Netfoyage des différents circuits e soffiaggio, lo smaterozzatore, il post-cooling ed il prelevatore del prodotio / Serrer: le chanot
~ Controllo della tenuta dei collegamenti e delle | Vérification de I'éfanchéité des raccorde- porte-moule, le dispositif de découpe et/ou de soudure de la paraison, les cannes de soufflage,
tubazioni ments et des tuyauteries . . . . e .
g le démasselotteur, le post-refroidissement et le dispositif de prélévement du produit
- Serrare il sistema di basculamento del gruppo d'estrusione
Serrer le systéme d'inclinaison du groupe d'extrusion
ORE DI LAVORO / Serrare a freddo: estrusore, cambiafiltro, cannotto, diramazione, testa
HEURES DE TRAVAIL] N L -
ololo INTERVENTO INTERVENTION Serrer a froid extrudeuse, changeur de filtre, tuyau, embranchement, téte
« 888|838 @ |Tutti i serraggi/ Tous les serrages
N (™|~ || D
Controllo e serraggio dei cavi: Controle et serrage des cables: - — -
- di alimentazione dell'interruttore generale e di |- d’alimentation de I'interrupteur principal et 500 Coppie Nm per acciaio [ Couples Nm pour I'acier (cf 0,15)
messa a terra de la mise 4 la terre ore di lavoro /
- dei fusibili, contattori, relé termici e di sicu- |- des fusibles, des compteurs, des relais ther- heures de travail 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
@ rezza miques et de sécurité
- di alimentazione dei motori elettrici, delle elet- | - d’alimentation des moteurs électriques, des me 9,5 14 16,4 M30 1387 1969 2305
trovalvole, dei finecorsa, dei trasduttori e dei| électrovannes, des fins de course, des M8 23 34 40 M33 1884 2676 3132
gres?u_)stati ) N trans_duct‘eurs et pressosfa_'ts M10 46 67 79 M36 2418 3435 4020
- degli interruttori automatici - des interrupteurs automatiques
® Pulizia dei filtri dei ventilatori del quadro Nettoyagedesfiliresdesventilateursdutableau M12 9 116 136 m39 3139 4463 5223
® Sostituzione dei filtri dei ventilatori del quadro | Remplacement filfres ventilateurs du tableau M14 127 187 219 M42 3872 2915 6453
° Controllo scarico condensa del condizionatore | Contréle de I'évacuation de fa condensation M16 198 291 341 M45 4847 6903 8079
(se installato) del quadro du climatiseur (si installé) du tableau M18 283 402 471 M4 RB49 8330 9748
® Serraggio di tutti | sensori Serrage de fous les senseurs M20 402 570 GBT M52 7535 10731 12558
° Controllo delle resistenze e delle termocoppie | Confréle des résistances et des thermocou- m22 552 783 917 MS56 0394 13379 15856
del gruppo d'estrusione ples du groupe d'extrusion M24 £01 031 1148 ME0D 11673 16625 104E5
M27 1022 1452 1700 M&4 14041 19998 23402
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Matieres premieres et
OF

Préparation matiere. Chargeur pondéral
MAGUIRE
Code d'acces pupitre et pages d'écran

Clavier et boite a boutons

Arrét momentané ou arrét prolongé
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Vérifications avant démarrage

Chargement d un programme moule

Départ en production et ajustement

Testeuse

Palettiseur
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Matieres premieres et
OF

Préparation matiere. Chargeur pondéral
MAGUIRE
Code d'acces pupitre et pages d'écran

Clavier et boite a boutons

Arrét momentané ou arrét prolongé

Y
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CENTRALE MATIERE
&
MELANGEUR
MAGUIRE
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MAINTENANCE NIVEAU 1

CHAQUE DEBUT DE SEMAINE:

NETTOYER LES FILTRES DES ASPIRATEURS
NETTOYER LES GRILLES MAGNETIQUES

REVOIR ESTRADE MOBILE POUR ACCEDER AUX FILTRES
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PEbds PEhds
X gr par piece X gr par piece

26% REBROYE 26%

4\

Mettre toujours un peu plus que le % du rebroyé pour étre
certain que le broyeur se vide

POIDS DE LA MOULEE
POIDS DES PIECES
POIDS DES CAROTTES
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QLK

Mise sous tension Maguire

Alimentation d air comprimeé

Mise sous tension des aspirateurs
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Lireertion Cprle Maching

abile

Blowpin UP in Advance

[5x]
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-_. Owrverture de session
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1 n “hﬁm e

08 Portes de sécurité ouvertes
g 13 Drivers Off
i 13 Bouton d'émergence pressé

145  10:56:08 P\ar1e5 de sécurité auvertes |
‘ 138 105413 Diver sorf
143 10:51:13  Bouton d EMETRENCE prosas

[T [Ty T |
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SIEMENS

USER 1: 111

USER 2: 222
USER 3: 333
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Vue de dessus fourreau extrudeuse
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Vue de dessus changeur de

Vue de dessus manifold
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Si présents, raccorder, des deux cotés de la machine,

les tuyaux du distributeur:

H-GE ........

H-PCI _......

H-PCS ...

H-PR ...

H-ST ...
H-SC ...
H-UG ...

de refroidissement a eau de la partie avant
du groupe d'extrusion

d'alimentation & eau du dispositif de re-
froidissement du produit (1% post-refroi-
dissement inférieur)

d'alimentation & eau du dispositif de re-
froidissement du produit (1% et 2¢ post-re-
froidissement supérieur)

d'alimentation pneumatique du dispositif
de prélévement du produit

de refroidissement a eau des demi-moules
de rejet du produit perforé

de refroidissement des cannes de souf-

flage de la paraison

Raccorder. en se référant au schéma pneumatigue.

le tuyau-

W26 ........... de sorfie de l'air de soufflage de la paraison

W26-1_....... de pilotage de la soupape de sortie de I'air
de recirculation et de soufflage de la
paraison

W28 ... ... de sorfie de l'air de recirculation

W52 . delaircontinue/pré-soufflage de laparaison

W83 ........... d'alimentation de I'électrovanne de 'obture-
teur de la trémie de l'extrudeuse et des dif-
férents accessoires du groupe d’exfrusion

W202 .. dumanométre de la pression de soufflage
de la paraison

W281 . de soufflage de la paraison

W281P ... de pilotage de la soupape de réduction de
soufflage de la paraison

Raccorder la conduite d’alimentation du distributeur

de lubrification:

W700........ du basculement du groupe d’extrusion

Effectuer, en se référant aux schémas correspondants,
foutes les autres connexions pneumatiques, hydrique
et éleclriques
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12=24°C; 4 bar
54 + 75 °F; 58 psi

6512 °C ; 4354 °F | "
4 bar ; 58 psi
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12+ 24°C; 4 bar
54 + 75 °F; 58 psi

6+12 °C ; 4354 °F
4 bar ; 58 psi

Raccorder a l'entrée @ le tuyau du mélange de

refroidissement:
- des demi-moules

Raccorder a I'entrée @ le tuyau du mélange de

refroidissement du groupe d'extrusion

Raccorder correctement le tuyau de retour a la sor-
- des cannes de soufflage tie @ @

LATO DESTRO / COTE DROIT
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IONISEUR
ANTISTATIQUE
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Le Ioniseur antistatique se met en marche
automatiquement avec la rotation de la vis
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6.1.1 Tableau opérateur |
1 - écran tactile pour le contréle et la configuration
des paramétres
2 - Panneau de commandes:
B8 O

FIG. 61A20 - Dispositivi di comando e seanalazione / Dispositifs de commande et sianalisation

SA1 - sélecteur a clé de sélection:
- vers la droife, de la procédure manuelle a
vitesse réduite
- vers la gauche, de la procédure automatique
a vitesse standard

Pour effectuer les mouvements pneuma-
tigues, tourner le sélecteur vers la gauche
et appuyer sur la touche écran correspon-

dant au mouvement souhaité
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RESET
GATES

SF1/PF1 - bouton lumineux de réinifialisation ouver-

ture des portes.
Une fois les portes fermées, en appuyant sur le

bouton, I'électrovanne de sécurité pneumatique
est activée et la lampe (PF1) s'éteint

G
SF2 - bouton d'activation du mouvement électrique a
vifesse réduite : il faut appuyer en méme temps
sur la touche écran correspondant au mouve-

ment souhaifé

iy,

SF3/PF3/SF4 - bouton:

- (SF3), d'activation aveclampe de signa-
lisation (PF3)

- (SF4), de désactivation @

de la tension des auxiliaires

(O
SF3 SF5 SF11/PF11 SF7/PF7 SA1 SF2 SF1/PF1 SF8 SF5/PF5/SF6 - bouton:
PF3 PF5 - (§F5), d’acfivation ( |} avec lampe de si-
SF4 SF6 gnalisation (PF5)

- (SF6), de désactivation

de la tension d'alimentation des drivers des
moteurs électrigues
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SF5
PF5
27

" 0y I
Gy S —" | Y—
|

SF7/IPF7

SF11/PF11

SA1

SF2 SF1/PF1

; |I_L\_\

SF8

RESET
EMERGEMCY

SF7/PF7 - bouton lumineux de réinitialisation des ur-
gences.
En appuyant sur le bouton, on réinitialise les
boutons d’arrét en cas d'urgence (si reldchés)
et la lampe (PF7) s'éteint

SF8 - bouton d'arrét en cas d'urgence.

L'activation du bouton détermine:

- l'arrét immeédiat des parfies mobiles

- le déchargement du circuit de mouvement
pneumatigue des parties

- la désactivation de I'alimentation des dnivers
de tous les moteurs électriques

- la désactivation de la thermorégulation

- l'activation en continu de la siréne (PJ13)
et I'activation visuelle (PF13-5) d'alarme

- l'affichage dumessage d'alarme surl'écrantactile.

Le refroidissement du tableau élecirigue reste

actif, ainsi gque I'écran tacthile et, sous pression,

le circuit pneumatique de I'air en continu de la

téte et de soufflage de la paraison ainsi que

d'autres fonctions (voir le paragraphe 4.4)
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SF3 SF5 SF11IPi=11

SF7/IPF7

SA1 SF2 5F1I!PF1 SF8

RESET
SERVICE

SF11/PF11 - Bouton lumineux de réinitialisation action-
nement du bouton "SF10"
En appuyant sur le bouton, la machine est

réactivée et la lampe (PF11) s'éteint

SF10 PF14|PF15
sF12 @ @ B

[#] L
SA4 | sA2
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]
SA4

ap2

SF10 PF14 PF15
SFI2 8 © & =

m
SA2

PJ13
[l &

a PF13-5

q
v
¥

ar

s

6.1.2 Commandes diverses

PF13-..- Lampe de signalisation:

- (PF13-1), couleur blanche, tension des auxi-
liaires activée

- (PF13-2), couleur verte, machine en cycle
automatigue

- (PF13-3), couleur bleue, besoin de réini-
tialiser les barméres

- (PF13-4), couleurorange, zones thermorégu-
lées qui ne sont pas a la température de
fonctionnement

- (PF13-5), couleur rouge, machine en alarme

PF14 - l ampe de signalisation du groupe d'extrusion
en fin de course supéneure

PF15 - Lampe de signalisation du groupe d'extrusion
en fin de course inférieure

PJ13 - Siréne de signalisation:
- de l'activation des drivers
- dactivation desalammes avecdnvers alimentés




FINANCES MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D REF: EB - C29

sl oy Validé par ). Vanel @

QB1- Secfionneur général de la machine.
Linterrupteur pivoté sur "I" (ON) active ou sur
"O" (OFF) deésactive, I'alimentation électrique
de la machine.
Linterrupteur pivoté sur "O" (OFF) peut étre
cadenassé comme indiqué au paragraphe 5.3

SA2 - Sélecteur avecretouraucenire, de montée (UP)/
descente (DOWN) du groupe d'extrusion

SA4 - Sélecteur pour changer la température de la
lame du couteau de coupe a chaud de la pa-

raison en augmentant/diminuant la tension du
transformateur de courant refatif

SF10 - Bouton, avec clé de déverrouillage, pour des
entretiens en toute sécunté.




FINANCES MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D REF: EB - C29

sl oy Validé par ). Vanel @

Appuyez sur le bouton pour desactiver le fonc-
tronnement de la machine pour le interventions
d'entretien.

L'actionnement du  bouton enclenche
les mémes effefs dus a [lactivation d'un

bouton d'arrét en cas d'urgence: cependant
l'alimentation au circuit de thermorégulation
persiste.

A la fin des opérafions, tourner la clé vers la
droite et la reldcher. Aprés chaque rela-
chement il faut presser le bouton "SF11"

SF12, SF14, SF15 - Bouton darét en cas d'ur-
gence.
Méme fonctionnalité que le bouton "SF8"
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6.3 Mode de fonctionnement

[ a machine fonctionne en mode:

manuel

automatigue

manuel 3 basse vitesse

automatigque en dry cycle

Préparation au fonctionnement:

a - sile dispositif de découpe et/ou de soudure de la
paraisonestéquipé d'unréglage longifudinal, le po-
sitionner sous la téte, consulter le paragraphe 7.3

b - fermer les portes des tableaux électriques et les
barnéres de la machine

¢ - alimenter électriguement la machine: pivoter l'in-
terrupteur général sur "ON™ ()

d - alimenter par voie pneumatique la machine: ou-
vrir la valve manuelle d'entrée de l'air

e - activer24Vec| Xwisy | :appuyersurle bouton
G\ . la lampe correspondante s'allume

f - la phase dinitialisation terminée, le systéme af-
fiche la page-écran initiale
g - alfendre environ 40 secondes (nécessaire pour ré-

initialiser les drivers des moteurs électriques) en-

suite, réinitialiser les boutons d'urgence, bouton

REZET
EMERGENCY

Sile bouton ne s'éteint pas, cela signifie qu'un bou-

ton d'urgence est enfoncé dans ce cas, relacher

le bouton et presser & nouveau SUr | museoncy

appuyer sur la touche INDEX  pour afficher
la page "1"

réinitialiser toute alarme en appuyant |n‘
| |
i

Pendant I'exécution de la réinitialisation le bou-
ton s'allume(histogramme progressif de la réinitia
lisafion) pour revenir ensuite a I'éfat inifial en fin
d'opération

reldcher le bouton des opérations d’entretien en
foute securité et appuyer sur le bouton

s ||.le voyant du bouton s’éteint (effectuer

a la premiére mise en marche de la machine au
moyendelinterrupteurgénéraletapréschaquede-
clenchement d’un bouton d'arrét en cas d'urgence)

réimtialiser les centrales de sécurité pour le

- -, RESET
controle des barriéres, bouton GETES

lampe correspondante s'éteint

la

v
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I - & chague mise en marche de la machine au _ sélectionner le mode manuel ! il | Les parties actionnés électriquement peuvent étre
moyen de l'interrupteur général, rechercher la W= O déplaces a faible vitesse pour effectuer des travaux
position de zéro de chaque axe (homing): _ d'installation et de réglage.

- cannes de soufflage en haut - appuyer sur la touche OFF| pour activer| ON
- charriot en arriére (vers le dispositif de prélévement, la recherche de zéro
. : PSR 4 rect _ A\ AVERTISSEMENT
- demi-moules ouverts L'homing s'effectue dans I'ordre suivant:
- dispositif de prélevement en haut et en arriere - dispositifde prélévement (si électrique) du cété Ce mode de fonctionnement nécessite:
(vers lexiérieur) droitetgauche delamachine (axe X, Z ensuite Y) - I'utilisation d'un seul opérateur
- inclinaison, groupe d'extrusion horizontal demi les du coté droit
i - demi-moules du cote dror - I'activation des mouvements seulement aprés
_ activer las diiers - appuyer sur le - cannes de soufflage du cété droit avoir vérifié que personne ne se trouve a l'in-
- chariot porte-moule du cdté droit térieur de la machine ou dans la zone de dépla-
bouton correspondant , la lampe corres- clinai d dextrusi .
pondante s'allume et la siréne s'active - nc fnarsmr? u. gr O'UP € aextrusion _ cement des parties
; ensuite, exécution également pour les parties du ) ) ) )
- éteindre la siréne, touche !n! coté gauche éventuel a - effectuer les operations visees aux poinis “a = n
4 A la fin de la procédure, est affiché en haut a du paragraphe 6.3
=:aficler fa page.des Aldnies, foche ? _ LA b - ouvrir une ou plusieurs barriéres
_ _ gauche de la page-écran " pAxes remis a zéro"
ensuite, afficher la page des signalements des ¢ - sélectionner la vitesse de fonctionnement basse,
== .
— m - afficher la page des alarmes, touche clé du sélecteur |BB> ©»| tournée vers la droi-
drivers (page de homing), touche 5 . te
Les alarmes de demande de contrdle de la force ) ) sl
@ de fermeture des demi-moules et de descente d - sélectionner le cote droit, touche BRI |
_ _ : canne sont actives, effectuer la procedure com- gauche I g |
- selectionner la vitesse standard de fonction- me indiquée aux paragraphes 7.2 et 7.4 | DA |'
nement, clé du sélecteur |82 ©Y| tournée ) A= ) ) o )
vers la gauche n - faire pivoter vers "I" (ON) l'interrupteur d'activa- e - deplacer le composant electrique inféresse en ap-
N N I I tion éventuel installé a l'extérieur du pilote du mo- puyant simultanément sur le bouton §G) g
- sélectionner le coté droit, touche rLg. ﬁ

feur de l'extrudeuse (l'icéne du moteur de I'axe change de couleur) de
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noire elle devient jaune) et sur la touche corres-
pondant au mouvement:

16 i T G I

6.3.2 Mode manuel

L e mode manuel permet:

- d'effectuer les mouvements individuels des parties
aprés le contrile, a faible vitesse, des réglages ef-
fectués et avant le début de la production en mode
automafique

- la configuration des parameétres de travail.

i

a - effectuer les opérations visées aux points "a * n
du paragraphe 6.3

b - sélectionnerlavitesse standardde fonctionnement

ment, clé du sélecteur |B™ & tournée vers

la gauche

¢ - selectionner le cété droit, touche ! D}( ' ou

y .|_|’
gauche !@i

d - déplacer la partie pneumatique inféressé en ap-

puyant sur la touche correspondante:

Lol ) () () (292 (salism)

Certains mouvements, en fonction de la configu-

ration de la machine doivent:
- étre activés au fonctionnement a la page des ac-

_ _ 2B
cessoires optionnels, touche i )

- étre commandeés directement a partir des pages-
de gestion (comme par exemple le tesfeur de
trous, etc.) on y accéde depuis la page-écran

d'index ﬁ

—

Tous les mouvements sont effectués en condi-

tion de sécurité mutuelle, ilestdonc néces-

saire de commander les parties en séquence

6.3.3 Mode automatique en dry cycle

Ce mode permet avant le début de production, de
venfier les mouvements et par conséquent les re-
glages effectués.

a - effectuer les opérations visées aux points “a + n”
du paragraphe 6.3

b - sélectionner la vitesse standard de fonction-

nement, clé du sélecteur |22 ©| tournée
vers la gauche

¢ - reiniialiser tous les mouvements (pneumatiques

et électrigues), touche I ) '
|| |I

‘\=J

d - activer le fonctionnement, touche ' i
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6.3.4 Mode automatique

Ce mode représente le mode de production normal de
fa machine.

[ 'activation automatique ne doit étre effectuée qu'aprés
avoir exécuté en séquence celle a basse vitesse, la
manuelle et enfin celle en dry cycle.

Le cycle, commandeé par l'opérateur, est effectué auto
matiquement jusqu'a la réalisation compléte de la pro-
duction configurée

a - effectuer les opérations visées aux points “a = n”
du paragraphe 6.3

b - afficher la page des températures, touche

& et configurer le chau fage des zones

thermorégulées (uniquement celles utilisées)
comme indiqué dans le manuel du logiciel

¢ - appuyer sur @ pour activer @ la

thermorégulation

Les zones ont besoin en moyenne d'envi-

L ]
1 ron 2 heures (le temps varie en fonction

de Ia configuration de la machine) pour
atteindre la température programmée

d - quand la température de la derniére zone atteint

le champ de tolérance, défini a la page des tem-
pératures, un délai de 10 minutes commence au
bout duquel il est possible d'activer le moteur de
varation de I'épaisseur de la paraison.

Si la machine est configurée pour la transfor-
mation de PVC, il est possible de court-circui-
ter le délai a fa page-écran "151" (niveau d'ac-
ces "2") en appuyant sur QFF| @ la fonction

MACHINE A
TRAITEMENT PVC

e - appuyer sur @ pour acfiver @ le mo-

feur de la paraison g, . Aprés 30 secondes, il

est possible d'activer l'extrudeuse

f - ouwrirleséventuellesvalvesd’entréeduliquidedere-
froidissement des différentes zones, paragraphe 4.3

g - appuyer sur @ pour activer @ Fextru-

W

deuse ensuite, consulter la page

n
des fours de la vis, *@

h - ouvrir l'obturateur de la trémie, fouche
La touche devient . !‘

i - configurer la vitesse de la vis de lextrudeuse:

fouche + |

J - sil'écoulement en sortie de la paraison n'est pas

centrée, ouvnr les protections et régler la filiére,
paragraphe 7.5.1

k - fermerles barrieres et réinitialiser les cenfrales de

sécurifé pour le contrile des barmiéres, bouton

EE,,E , la lampe caorrespondante s'éteint

I - réinitialiser tous les mouvements (pneumatiques

i
e

et électriques): touche I () '
| |
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m - activer le fonctionnement, touche ' '
n - le cycle commence avec la découpe de la parai-
son (si activée a la page des accessoires option-

nels, touche %&\E ) ou avec le déplacement

du chariot porte-moule vers la téte

. Activer la fonction de découpe uniquement
1 ment lorsque sur la machine est installée

la pince de découpe e de soudure ou bien
le couteau de découpe & lame chaude. Si-
non, désactiver la fonction pour permettre
au couteau de couper la paraison "rete-
nue"” par les demi-moules fermés

6.5 Modes d'arrét du fonctionnement

Les modes suivants permettent d'arréter la machine
dans nimporte quelle situation:

- arrét controlé

- arréten cas d'urgence

- arrét général

Consulter le paragraphe 6.1.1; 6.1.2 et le manuel du
logiciel pour plus dinformations et/ou pour localiser
les boutons et sélecteurs illustrés ci-dessous.

6.5.1 Arrét controlé

L 'arrét contrélé interrompt volontairement le fonction-
nement de la machine:

a - appuyer surla touche B Jle cycle en cours

terminé, la machine s'arréte avec les parties en
position pour le prochain redemarrage

b - la machine se prépare en mode de fonctionne-
ment manuel

Reprise du fonctionnement

a - fermer toutes les barriéres ouvertes

b - réinitialiser les centrales de sécurité pour le

RESET
GATES , la

controle des barniéres, bouton

lampe correspondante s’éteint

c - réinifialiser tous les mouvements (pneumatiques

et électriques), touche I i} '
| i
L |

d - activer le fonctionnement, fouche ' .
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6.9 Interruption de la production

6.5.2 Arrét en cas d'urgence

A tout moment il est possible d'interrompre immeé-
diatement le fonctionnement de la machine:

- en appuyant sur nimporte guel boufon d’'urgence
(la machine s'arréte en se séparant de la source
électrique d'alimentation)

- en ouvrant nimporte quelle barriére
Ce maode, bien qu’il ne soit pas un ventable arrét
d'urgence, permet de bloquer dans les plus brefs
délais les parties mobiles en cas de besoin urgent

Dans les deux cas, pour plus d’informations, consulter
le paragraphe 5.3

- Utiliser I'arrét d'urgence uniguement en
1 cas de danger pour I'opérateur o pour evi-
ter d'endommagerla machine. L' utilisation

de cette méthodologie pour un arrét nor-
mal contrevient aux normes de sécurité
et peut causer des dommages a la machi-
ne

En cours de fonctionnement, il peut étre nécessaire
d'interrompre la production pour des intervalles de
temps courts ou longs (réglages, maintenance, nuit,
week-end, eic.).

Périodes courtes d’interruption:

elles ne nécessitent pas de précautions particuliéres,
il suffit de respecter précisement les limites de tem-
pérature recommandees par le fabricant du maténau

Périodes longues d’interruption:

par exemple, la nuit ou le week-end, dans ce cas, en
plus de la réduction des températures il faut aussi
purger le matériau comme indiqué au paragraphe 6.10

. Toujoursconsulterlesfichestechniquesdes
1 mateériaux afin d’adopter les meilleures preé-
cautions pour chaque type d'interruption

6.10 Remplacement du matériau ther-
moplastique

Pour remplacer le type ou la couleur du matériau
thermoplastique, il est nécessaire de purger le groupe
d’'extrusion, ensuite il faut extruder le matériau pour
obtenir une paraison uniforme au niveau de s5a couleur
et de sa composition

REF: EB - C29
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6.5.3 Arrét général

Ce type d'arét interrompt le fonctionnement de la
machine avec séparation des sources d'énergie d'a-

limentation.

a - effectuer l'arrét contrélé, paragraphe 6.5.1
b - si nécessaire, purger l'extrudeuse, paragraphe
6.7

¢ - désactiverle 24 Vcc | ming
le bouton @ correspondant, son voyant s'éteint

- appuyer sur

d - fourner le sectionneur général de la machine et
de I'éventuel transformateur de courant externe
sur la position "O" (OFF)

e - fermer les vannes a bille d'entrée du liquide de
refroidissement (pour éviter également la forma-
tion de condensation), paragraphe 4.3

f - fermer les valves d'entrée de l'air comprime, pa-
ragraphe 4.4
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6.9 Interruption de la production

En cours de fonctionnement, il peut étre nécessaire
d'interrompre la production pour des intervalles de
temps courts ou longs (réglages, mainfenance, nuit,
week-end, eifc.).

Périodes courtes d’interruption:

elles ne nécessitent pas de precautions particuliéres,
il suffit de respecter précisément les limites de tem-
pérature recommandeées par le fabricant du matériau

Périodes longues d’interruption:

par exemple, la nuit ou le week-end, dans ce cas, en
plus de la réduction des températures il faut aussi
purger le matériau comme indiqué au paragraphe 6.10

» Toujoursconsulterlesfichestechniquesdes
l matériaux afin d'adopter les meilleures pré-
cautions pour chaque type d'interruption

6.10 Remplacement du matériau ther-
moplastique

Pour remplacer le type ou la couleur du matériau
thermoplastique, il est nécessaire de purger le groupe
d’extrusion, ensuite il faut extruder le matériau pour
obtenir une paraison uniforme au niveau de sa couleur
et de sa composition

6.10 Remplacement du matériau ther-

moplastique

Pour remplacer le type ou la couleur du matériau
thermoplastique, il est nécessaire de purger le groupe

d’extrusion, ensuite il faut extruder le matériau pour

obtenir une paraison uniforme au niveau de sa couleur

et de sa composition

Purge du groupe d'extrusion

a - désactiver le chargeur automatique

b
c
d

g
h
i

J

fermer l'obturateur de la frémie
vider la trémie a l'aide de la soupape a bille
charger la trémie avec de la résine de neftoyage

adapter les températures au nouveau matériau

ouvrir compléfement la filiére,

réduire lavitesse del'extrudeuse aenviron 5= 10rpm
extruder la paraison jusqu’au nettoyage complet
répéter "a, b, ¢"

nettoyer la zone de la trémie et du chassis envi-

ronnant de la poussiére et des granules
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Matieres premieres et
OF

Préparation matiere. Chargeur pondéral
MAGUIRE
Code d'acces pupitre et pages d'écran

Clavier et boite a boutons

Arrét momentané ou arrét prolongé
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Power ON
service

RESET RESET - RESET
SERVICE EMERGENCY =8 =~ GATES

i ;
fuis [ r:nar:: TiC.A

Pression/
oF Y=
Maintenir

Porte avant ouverte pour
mvt en vitesse lente
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ATU SERVICE

il

Puissance
chauffe
couteau

Basculeur
Extrudeur
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Décarottage | Décarottage
avant avant A
Pression de Pression
graissage expander

Décarottage
Arriere

DHcaETREE
Ll L]

Pression
Verin

expander

Décarottage
Arriere A

Contre
pression
deflashing

Coté droit

-
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coupe
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Ejection
goulot par air
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Matieres premieres et
OF

Préparation matiere. Chargeur pondéral
MAGUIRE
Code d'acces pupitre et pages d'écran

Clavier et boite a boutons

Arrét momentané ou arrét prolongé
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PROCEDURE D ARRET DE

PRODUCTION
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CAS D ARRET MOMENTANE

Appuyer sur Arrét en fin
de cycle et laisser le

s  Manuel

@

cycle se terminer

@ Sélectionner le Mode
Manuel

@ Arréter | extrudeuse

\
i
"'...

/ Auto

()

CAS D ARRET PROLONGE

NaUTTag oteu
@ Arréter les tapis et Chauffage e Téte Extrudeuse ‘ 1
convoyeurs Fourreau OFF

Arrét fin
de cyc_le_

detected start first thermo: with znnes at temperature - waiting minutes:

00 o) (T 00 o8
A (4]

@ Couper le chauffage de

la Téte

@ Couper le chauffage du
fourreau de I

@ Couper le sectionneur
du Broyeur

Evacuer les déchets
dans I'espace moule
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Armoire principale mettre
sectionneur sur position ON

Appuyer sur « Power
ON »

Appuyer surg »
(Température fourreau O

Une sécurité de 60 @
minutes empéche de )

démarrer les chauffes de @
la téte

Il sera possible de

démarrer | extrudeuse

quand les chauffes du
fourreau et de la téte
seront dans les ©

Themprrature

T > T
© |9 |y
my -
4

3
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Chauffage
Fourreau ON

il VWHM '
O Q

Chauffag Moteur
e Téte ON | Extrudeuse ON

detected start first thermo: with znnes at temperature - waiting minutes:

Eiﬁi IS:F IRREREA S TN Y

Alarme

Manuel / Auto
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Vérifications avant démarrage

Chargement d un programme moule

Départ en production et ajustement

Testeuse

Palettiseur

Y




PLAST
FINANCES
——rr

G, =1 B,

MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D

CONSIGNES AU
DEMARRAGE

REF: EB - C29

Validé par ). Vanel &

PAGE: 118/180




COSLINE

PLAST
FINANCES
—geg—
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Matiere et taux de Coloration conforme a I'OF

Températures fourreau extrudeuse Ok

Températures téte Ok

Moule gauche et droit son ouverts

Translation des plateaux portes moules sous les
cannes

Les cannes sont relevées

tetbatancier detextrudeuse empositionm haute:
Automatiquement en haut lors de | arrét fin de

cvcla

\.‘y\_lc

Dé-carotteurs gauche et droite en position
« arriére »

QLRLLLLQL QK

MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D REF: EB - C29
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L eau est ouverte

L air comprimé est réglé a 8 bars

Le point Zéro de fermeture et verrouillage du
moule effectué

Le point Zéro accostage cannes contre moule
effectué

L'air circule entre le poincon et la filiére

Les couteaux sont sélectionnés suivant mode
« froid/chaud »

Les couteaux sont sélectionnés suivant mode
« Aller / Aller et retour»

Les Expanders prise pieces ont été testés
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Température
fourreau
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AIR « ON »

D

MANOMETRE
AJUSTABLE 8
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STATION 1 O’uvrir I'es vqnnes STATION 2
d'eau d'entrée et

retour d'eau sur les
cannes de
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- Veérifier qu’ aucune
piéce n est restée
dans les moules et
évacuer toutes
piéces ou purges
dans I' espace de
travail et dans les
glissieres.

-, Veérifier qu’aucun
outil n est resté sur
les tapis ou organes
en mouvement

MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D

- UNE PIECE RESTEE DANS LE MOULE PEUT ENDOMMAGER GRAVEMENT UNE
EMPREINTE OU TORDRE LA CANNE DE SOUFFLAGE

- UNE PIECE OU PURGE RESTEE SUR LES GLISSIERES ET CREMAILLERES PEUT
ENDOMMAGER GRAVEMENT L UNITE DE FERMETURE

- UN OUTIL RESTE SUR LES TAPIS PEUT ENDOMMAGER LES LAMES ET LE ROTOR
DU BROYEUR CI CELUI-CI N EST PAS EQUIPE DE DETECTEUR DE METAUX

- UN OUTIL RESTE SUR LA PARTIE SUPERIEURE DES MOULES PEUT
ENDOMMAGER

=
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1 - Sélectionner le mod pressio 1 " pressio

« Basse pression »,
=
28 © i7"

2 - Ouvrir la porte opérateur

3 - Rester appuyé sur |
bouton poussoir ‘ Bass

pression »

el nck
4 - Sélectionner moul -~ Hiu-

Gauche ou Droit SX/ D
5 - Appuyer sur le
bouton « Translation
chariot »

MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D
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CHARIOT

" ‘$- = -

_CHARIOT AVANT

DA

g

CHARIOT ARRIERE

pque

Fogitian rielle chariot

Charge

Temperature
Fault actif

Trandlation avant sec:

Transiation arriére sec:

ST

I"'I I"' A T e I jE =
& &

RA=prs

nnn?EB
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30| I%li " Hﬂ-l.ll_!,ﬂ—“" S
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6 - Sélectionner le mod @
« Basse pression », '

7 - Ouvrir la porte opérateur

8 - Rester appuyé sur |
bouton poussoir ‘ Bass

pression »

=0 mh‘ OUVERTURE ‘erabled
| S000| degiane 1% VitRs58 9 OUVErTUre  degiec | 11000 |

-n- Cotle de change vilesse -rrl-

D 0,000]jm= Cote de fin ouverture e ) =

[omz [088n=  postion mouse S T

ma ;gf“ l M Temperature Motor ] 3]

9 - Sélectionner moule 11T e e f— Forse N

Gauche ou Droit SX/ D | i Faul j q
m Max % of kead

10 - Appuyer sur le

bouton Fermeture
— %

e [Rg

I
iF_I'.l:““H-- = S E'I'.ﬂl“-ﬁlli
1
I

Maobile inf.

B0 .0 - o [ EHES e [
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2 - Sélectionner
LF ou RG

3 - Appuyer sur la
touche « OFF »
qui devient « ON »

r.;

4- Fermer le
me—=

k>

5 - Le moule se

ferme et indi
la valeur de*

verrouillage
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AJUSTEMENT FORCE DE
FERMETURE
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Accoster les cannes de Enufﬂage[ 5000
: 3,000
contre le moule et valider les =

cOtes reelles

11 - Sélectionner le mo
« Basse pression »,

pressio

12 - Ouvrir la porte
opérateur

L'appui des cannes se regle

13 - Rester appuyé sur R
iIndependamment canne par

bouton poussoir ‘ Basse

pression » — IEQ‘ Eﬂnne o - .....‘

] 149,000)| 150400 149.000|] MeskPosmea ||| 147,400
14 - Sélectionner moulg 2 ; - :
Gauche ou Droit SX / DX .

15 - Appuyer sur le ? 2 T . - .r = ?
Porte opérateur ouverte « Descente ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
B m 25 — [ —] ] —x
e ey o

216 2. 7' 1) o
| -u,lﬂﬂl nESS e RS0 B,k "“'l;lur
on
| L5
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0,0
Retard monbie de cadenticmistre__ 12| BG |
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Cote change wiesse 1-32 ... 5%, 00H)
Vitesse de montée  Fo
Cote extrudeuss howt ... | 60,000 o
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mmm_ﬂ..J ﬂ.ﬁnﬂl
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Notes

Calibration « 0 »
fermeture

Calibration « 0 » cannes

Calibration translation

Calibration Extrudeur
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Vérifications avant démarrage

Chargement d un programme moule

Départ en production et ajustement

Testeuse

Palettiseur

Y
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CHARGEMENT D UN PROGRAMME
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LECTURE /
ENREGISTREMENT
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magic|gem

0 o S 025
15:57:11
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CHITIE i

Save recipe: please use mayx 10 char,
DO NOT usee g _ 3 Y or other spedial char
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Vérifications avant démarrage

Chargement d un programme moule

Départ en production et ajustement

Testeuse

Palettiseur

Y
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RESET N Gk
SERVICE EMERGENLY s>

Fermer les portes
opérateur et appuyer sur
« Reset Gate »

Clé en position « Lievre »
Haute pression

Descente
cannes
Extrudeur
Down
Extrudeur

c
(=]
=
L
[Z]
=
o
[

Translation

Fermeture
Quverture

| Descente

Démarrer les 2
convoyeurs

g
ol
J

=
-

[
I
@]
=
(@]

5 —
=]
e )
4
° ]
=
5 =
\UJ U
(]

Couteau
DécarotIN

Nl s
=m0
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CA By 23 B DEMARRAGE EN PRODUCTION

Les poincons et filieres
ont été nettoyeés avec
un plat en cuivre

16) Mise en marche de
la vis d extrusion

17) Purger la matiere
restée dans la téte
jusqu'a ce que la
matiere dégradeée soit
éliminée

18) Elever les purges et
toute piece restée dans
" espace de travail
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Donner une impulsion i I*MWNM ‘m! T |
pour couper la =

paraison
detected start first thermo: with zones at temperature - waiting minutes:

B BIE 00 0 D
Sis = 2ond

20

Sectionner le mode
Automatique et
« départ cycle »
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4

Filiere

« Si la paraison part a droite, tu desserres a droite »
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Si la paraison part a gauche
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Si la paraison part a droite
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B

Ajuster le débit d'air de
la filiere de fagon que la
Paraison ne se recolle

pas et reste « gonflée »

Ajuster les filieres de
facon que les paraisons
soient parfaitement

m 12 13 | centrées

(Voir exemples)

Ajuster | air des
paraisons afin que les
tulipes soient parfaites
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Lorsque que la cellule UM | el
détectera la paraison, - | [ '

la machine partira en ‘W | £ le ' e
cycle — = ”

Laisser tourner la )N | —]
machine quelque cycle ;- | - y B . _%_

le temps que le moule . 69
prenne ses calories e AN <t A

22

T

Augmenter la vitesse | TN _
de rotation de la vis si SN = 10 | Skt
la paraison glisse dans 7 N I 10 ™

le moule et que le col n = | = any h_mm.m'! g | DAL

est pas visible
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Vainder la touche

« March »pour laisser
la machine adapter sa
vitesse de rotation de
Vvis par rapport au
temps de cycle.
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Afficher une déviation

de 1 sec par rapport au
temps réel
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descente cannes pour que
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=1 =k DEMARRAGE EN PRODUCTION
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mm 1722000 sl S
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Mise en service de- R A AN i i = B
carotteur et du robot AL e NN M e O o [l

‘55,000 fme positon de dépos

Expander

Mise en service des = s PSS R : BT — VT
Expander pour prise ~
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Faire valider la moulée
de démarrage par le
service qualité et
archiver la moulée avec
N° OF
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Vérifications avant démarrage

Chargement d un programme moule

Départ en production et ajustement

Testeuse

Palettiseur
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Manometre de dépression -0,4 bar
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L'ajustement doit étre fait avec un flacon
encore chaud
Fermer les portes de la testeuse

¥ b e
»

Positionner le flacon sous la pige . Si le débattement du veérin est au maximum (2),

ajuster la hauteur de la testeuse en tournant la vis 3
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Vérifications avant démarrage

Chargement d un programme moule

Départ en production et ajustement

Testeuse

Palettiseur




PLAST
FINANCES
—geeg—

MODE OPERATOIRE MACHINE HESTA 4

PALETTISEU
R

REF: EB - C29

Validé par ). Vanel &

PAGE: 163/180




REF: EB 2025
VERSION/202501
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Appuyer sur Reset pour Appuyer sur Start pour Touche « Home » acces

effacer les alarmes demarrer la testeuse parametres
Code 9876




FiMArcEs MODE OPERATOIRE MACHINE HESTA 4 REF: EB 2025
VERSION/202501

CAPS

o} 3, =L B PALETTISEUR / BAGGING

[Petts gR &

Inmtepvantion Jde LYopageatéEanr resgulse

Code 9876



MODE OPERATOIRE MACHIMNE HESTA 4 REF: EB 2025 |
VERSION/202501 !

FlHAMELS
——w

off Ca,. A-

Lyre=iti E_ j:.

EN CAS DE DYSFONCTIONNEMENT DE L EMPILLEUR,
REPECTER L' ORDRE DE REINITIALISATION 1-2-3-4

REF: EB - C29

Validé par J. Vanel @
PAGE: 166/180




FINANCES MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D REF: EB - C29

' : . .. Validé par ). Vanel @
ol B Eh By Lexique des opérations 3/3 D AGE: 167/180

Défautheque @

Présentation machine




FINANCES MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D REF: EB - C29

o @ Validé par ). Vanel @

e T L PAGE: 168/180

Inctant checklict of likely remedies for the Perform Remedies own @ | oune g | 2 iz
most comman problems with Part Defectc in numerical order -
Elreba  Edaaiea : - Bom :
1 F ] Fu o b Fait LIS i i L1 s il ik M Basl Ml
Lorwman Prokkere g L“"“' E:m litesam Wl Wl Abywesl Mt (e Send !'l: (= *:m Ddms T I [
Buie g 1+ 28 34 i 5t 5t T4 @ 94 108
Loeg [yzke Trme 14 5 b 24 41t id T
Fart Hagt in Mok 4 B 4 It it 4% 5
Thin Parteg Line ] it 14 2% it s
Thin oty Weld 8 3 33 54 7 24 R ; B
Trick Battaw Wi t cd 3¢ i$ 6§ i 7 -t 'R
Ptk Bl 3 g ) < § T 7 t 5
Cranme Pasd t 5t 4% B 4 It ©6F T4
Warime it 43 P T 14 ot i
Bareashve Brrksge is 1+ 2% it
el D Bl B ) g ! 4 14 5
Leeven Nall Tk pess 14 e 3 ®
Faor Mach IF Widd 1+ 5% 4 g it
Faor Part Mage $ead 4 3 1 2
Blownats aré Fadbies ik 3 L -



of

COSLINE

PLAST
FINANCES
——rr

Ingtant checklict of likely remedies for the

MAGIC M ROBOTICA ME-T12-500-D

mozt common problems with Parizon Defects

Comroe Pl !;,m‘
Scrotrhies | Db Lines 14
Met frachae 1 gancrrg

Sheas 14
Boegh Parkon 1 |
Sunay ) Ouae 14
Eutbies 14
8] 14
Wirde bagrg 4
Drzmdomn SagySiedcn 14
(i R ;
Canves 1t
Imeemie Fed 14
Limgh Bexd 1y Fexd

Length Dt b Shat 4

Elvedd Exiudin

<l

24
2y 3%
24 3B
& S
24 34
24 34
24 318
2 18
¥ 34
24 3t
2§ 3¢

Perform Remedies
in numerical order
| R | e
5§ 6¢
i 48
i4
it
i3
14
it
i3
ik ;
i3
s

'.m=a:=1‘
ki Fat
L | Vel
it T4

X |
D

i
-5 R
g | !

3 |
54

pecazaze &
557 P :m
Fiad

Sadu

T4
4

i =)

n

]

it

REF: EB - C29

Validé par ). Vanel &

PAGE: 169/180




LESHAN CHANGE THE BLOWING ROLUTINE

of water on | The screw lack of material and : =
SO R wasr i | The acrow lack Extrusion few more minutes Problems Possible reason Trouble shooting
lack of blow Blow pressure and biow fliow md.l:: The cutter frame and e maold L _
for botie are too small £ T L T i o e o ot e, are not paralil Revise it by leveling insirument
fhe length of pinch off is not enough ﬂ__hignalﬁcxragauiqiﬂafu’aiﬂga Gear shaft is. banding Elwgaﬂ'ragaa'sl'ﬂﬂ
||Ea:ll:|:|i|_g boile nadc mot Riotary cuSer bar i5 bending Change the rolary outier bar
Lo blows pressune Increase the blow pressure fiat after deflash :
fold : : : The blade s bunt Shanpen the blade or change another one
The tempersure of parson is too high Reducsa the tempersture The pilar of e o
Mould damping oo siovw Spaed up tha mould damging frame is abrasicn D
Poaor design for handie To maintain fhe mould The pin is not in the right place Revise the position of the pin
The install of the view stip . ; ; Blows pin bending Change the blow pin
ot in the same level Reirsial the viess stipe plaie :
The re around the de Incresse the resistance valve in the mandrel The maid uneven Reinstal e mold
[ i in the or bottle meck - -
nght place of mandrel The loading material stage of B foedd .
The mandrel not tighten u Reinstal the mandrel ihe mokd are nat encugh (e sher
- .|:| Imationality design of the neck Reworked the siiker plate
There is some problem with the the
mandrel et e The blow pin tip not sutable for Rewnrioad the blow pin ip
Thers @ suame probiem wih e Change the main part of the die head e
) H"Ead“"':;”fmdd'“'aﬂr: — Bad finish of the head tooing Polishing head cors
View sirpe ing and mandrel not in Change head fooling
?m% the same decanraciion s Scorch and impurity on the neck Clean the neck by copper bar
The outside pan=son not dean enough Adjust the outside pamson P fishing for the : hAnirrizan e i
decantrafion of view stipe imperfect Ftarﬂca'ﬂ;adaﬂimhcnafm slrip or o e The cutside head tooling is chipped Msintan the head tooing or change it
Then is a gap betwean view sirips Changes the view siipa plas botfle suface The low lempasiue of the mold Increase the temperature of cooling water
: rabure of hesd ooling Reducsa the temperature of head fooling
Them is & runner change bebwesn _ i High tempe
mn;nﬂa;mmfﬁu Hama?;mnnﬂ';l:‘wdruyw The temperature of die head is oo high | Reduce the emperature of die head
mstif and main part Masier batch problem %ﬂmmmmmmmm
Eatﬁadahlmtfﬂﬂt:@ Revise the depth of the rough (Ee il i L Check if thers &= biocking in Clean the die head
within handle is not enough balle surface i'e-:lahaa:lmrrerg.%n
Thepabonsobged - P — Tesduire in he MMl | Bad polishing of the head cone Polishing head core
I - Poor wenling Sand plasiing or make the went hole again in casity
Hawen't tighten up the, Adjust the -
eccantnc scresy of panson BCCENIIG SCren Poor wenting Reducs the temperature of mould
The parison out of the verfical Adpst the i
—— s Poor wenting Reduce the a biow of die head
Instability of The cutter can Adjust the cutier Gas mark on the -
mvstr“%ﬂ perRon very It mmaices Poor venting Deepen the air discharge duct or make the vent hols
Mot damp enough Adust the cariage or enlarge the head ool
il i Too much air for head biowing Rieduce the air of head blowing
Air pressure over low Increase the ar pressuns B pin bé P " I T
Adjust e wake of de head or check if i 2 : 2 =
Increase $he biow pressure of die head | § is reducing o the e hood b ?mﬂaﬁsﬁ:'hTrrthmlnm Change the raw mabterials or bake the aw maberial
Bioltls neck Low speed of cutier and the ust the throttie valve or lengthan the of water
bl failure siroke is mok enough air cyiinder &Dgabdﬂa Bamal waler kkakags Change the bemed
-Emwn Adjust the camiage cyinder Plasify problem of the screw Change the screw




LESHAN CHANGE THE BLOWING ROLTINE

Problems Possible reason Trouble shooting
The screw lack of material and : i Bottle neck . ust the throiie valve of the blow
the air come in e blossm failune T exgzmecl oF Bicoer pirn g vl o ek Eﬂfmﬂ'ﬂ ing pressune flow
Blow pressune and blow flow Adjust the pressure of g wahme,chieck :
ane oo small ﬁuﬁwmmﬂmﬂﬁhﬂ'mﬂ The parison Low termperaiure of the mould tip Increass the temperaturs
- - rol cutside Mandral concave into the die ; :
fhe lengih of pinch off = nat enough m&iﬂ?mmumﬂ G 4o e Revisa the head tooling
Loww bdowy pressuns Increase the biow pressurs The parision Low termpersture of the mandred Increase the lemperaiune
draps inside Erﬂﬂlmi‘lﬂi‘ﬂ Reasing e | i
The termperature of parison is too high | Reduce the temperatre 8 oup o g
Mould clamping too slow Spead up the mould clamping Poor plasticizing Increass fhe temperature of the screws
Poor design for handie To maintain fhe mould foggy =t inner rmasier baich problam Change master baich
The install of the view stip Reinstal the view sipe plaio il Screw problem Change the screw
n =ame el -
wreamrdi-ﬂdg Incresse the resistance wabve in the mandre Master baich dampened i |k rremten kst
The mandrel not install in the Reinstal the mandred or adjust fhe position
right place of mandn=l PWC Improper lEemperaiure Adjust the temperature
ﬂmrr:eu'u:h‘elru]ltg'ﬂmup Reirstal the mandrel Big it of the die | A F the dia I A
Trﬂeralmpuﬁﬂnnmﬂ'ﬂ ct the -
- e Lowr temparature Incresse the fempeature propedy
i= problem .
] main part of the die head Change part X . Poor plassicizing of screw Change to shallow spiral screw
Wiew siripa Head toodling and mandrel not i
":u‘_"'t":'fl mixing the samea L netin Change the head todling Raw material probiam Change the raw materal
The outside parson not dean encugh | Adjust the oulside parison T bote vertical | curve position incomect Addjust the curee position
decentrafion of view stipe mperfact I 'ﬂ‘;ﬂlmldmﬁh'ﬂﬂ same e = a bit high of Reduce the tempersture and the tersie
Head tooling not adjustment enowugh Adust the head ooling

i .
Change the views stipe plate P .

plahar:lma‘-:lﬂ Mot wel adjust for the mold Acfust the

T oo o e Tovt o : : fhickness of battie o Losiion________ : . :
the motif and e doan moifor Revize the unner accordinghy or ! my
an%d-ayahﬂmﬂﬁm change the spare part not e same :'::lpdrshwal . Polishing the head tooling again

oy H [l - g

If fhe wiew sirp is af the side of |:I:]r51'l'l|;||:u:|5:h::1 Hm‘ﬂ'ﬂl:ﬂ:iﬂ-l‘ll"gl:ﬂ:ﬁl‘h:rl.
e harclc ha doplh of Fough Revise the depth of the rough lhl""'E' I n |H"E“BE:I Check if the nunner systermn in the die head

Adust the fempematurs
Check fwotle screw or changs it
Change fhe broken heabing part

Change the de head

Hawvent tighten up the - -
mﬁcm«upfpam Adpest the ecceninc screwy
Adjpest the parison

gl ri same | h e T T T i beciken

o rradl Fmcte = | themmocoupks
The cutter cannot cut the Adjust the cutter parson Fﬂwm Change and rensiall fhe
Instabilty of i wal O of the f
SRS | porson ey P e ot ™ Ciean the de head
Mot darmp encugh Adpust the camisge or enlarge e head iooling
The gap between two head Change the impropsr hesd iooling
Air pressure over kow Increase the ar pressune toaling are not the same
: : Improper tlemperaiure Adjust fhe femperatunrs
Increase fhe blow pressure of die head | Adjust e reducing valve of die head or chedk ¥ I _
there is amy blocking in the die head mandnal Heating ring is broken Change the hesfing nng
Bottle nedk Liw spead of cutier and the ust the throtie valke or lenghen the Poor plasticizing - -
bacwn Eailre stroke s not encugh ar cyiinder H{;@WWMNE,,“% e aasticizing Change the filing material

The matarmal in the batle neck

i not encugh Adust the camiage cyiinder Impropar sorew

Choose the right scraw




REF: EB - C29

Validé par J. Vanel Q@

PAGE: 172/180

Froblems Possible reason Trouble shooting
Improper setting for the termperatune Resat fhe fempermatune
Hesating brokendthe heabing ring in . .
E,E,:._ﬁmg_agbm] Chack the hesating ning
Fesding nstsbility Barmal decentrafion too small
Poor inductve swaich Adjust the induciive switch
Procadure problam Ravisa the procedurs

Botha weight Blocking for fhe senso confrol nod hiaintain the control mod

irsiablty For muliple de head machine, mowvement -
of serso acive plate are out of balance Mairtain and adjust the conirol rod
Transformaiion for the servo active plate | Change the active plate
Improper designed for the srew
{eg:oompression rabio is too smial) Change the screw
Slippery of mastar batch or addthve Change MEB or addifee
Rew matenisls are not evenly matchiad M"H_E'E'_"
Bt slipping Tighten fhe balt or enlange the belt pully
Servo racking changsed Adjust e sero
Guide pilar and guide skeewse abrasion Change the guide pillar and guide slkeeve
Poor polishing for the mould Rework the mould

o Incomect assemibly of mould Raeinstal the rmoukd
The mandrel adjesisd impropsrty Re-adjust fwe mandred
The between the head ool Cionwergen type shorten the head fooling.
and fhe mandral is 100 big ™ shortan the haad oolne
ioo Temperatune too ko Tum up fhe fempemature of head tooling

Ingredient mproper Ramatbch the proporticn of raw maberial
The botiom imming of e bottie Speed the extrusion output to maks the
is too short I:u:rthrnkl?m 8 lide bit longer
The gap beteeen fhe head
tooling and the mandrel is too small Mishe fhe mandrel smaller
Temperatue too high Reduce the tempesiure of head tooling

Bolle too kght =

Ingredient mpropear

Remabch the proportion of raw maberial

The botlorm fimming of ghe bottle
is oo kong

Feduce the extrusion output 0 maks fhe botbom
imming a §tte bit shorer
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Unité gauche
Station 1
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Sécurité feu couteau
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