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POUR LES MATIERES QUI PROVOQUES DE LAUTO
ECHAUFFEMENT (PET, PVC... ) DES VENTILATEURS
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e Fonction Abaissement de la température

['activation de cette fonction entraine la baisse de toutes les temperatures de consigne a la
valeur predefinie. Cette valeur est prédefinie dans la page "Parametres machine"” (cf.
section de la Page Parametres machine / Temperature).

Des que la fonction Abaissement de la température est activée, la fonction de
démarrage de I'extrudeuse n'est plus disponible et la fonction Temps de mouillage
est réinitialisée apres S minutes.

La desactivation de la fonction Abaissement de la température est suivie du retour a sa
valeur initiale de chaque temperature de consigne.
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Temps de mouillage

en minutes. pour tous les
groupes de chauffage

Valeurs de consigne et réelles.

Ecart de température
admissible en °C

Tous les parametres du
régulateur de température
sont configurés sur leurs
valeurs par défaut.

Valeur de consigne pour la
température réduite en °C

Tolérance HBOT
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