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MISE EN MARCHE DES TEMPERATURES EXTRUDEUSE, TETE ET FILIERES
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SELECTIONNER LA PAGE TEMPERATURE SELECTIONNER                     POUR EFFECTUER LA MISE                  

EN MARCHE DES CHAUFFES 
SELECTIONNER MARCHE / ARRET AVEC LES FLECHES 
HAUT / BAS ET VALIDER

CHAQUE GROUPE DE CHAUFFE; EXTRUDEUSE; TETE ET 
FILIERES, PEUVENT ETRE MISES EN MARCHE 
SEPAREMENT

UNE MINUTERIE POUR CHAQUE GROUPE DE CHAUFFE 
DOIT ETRE REGLEE AU MINIMUM SUR 60 MINUTES  

LA MINUTERIE DEMARRE QUAND LES TEMPERATURES  
REELLES ATTEIGNENT LEURS POINTS DE CONSIGNES.
LA PRODUCTION PEUT DEMARRER  LORSQUE LES   
MINUTERIES SERONT A 0 (min) 

LE TEMPS DE MOUILLAGE SE REGLE PAGE 
PÄRAMETRES, ONGLET « TEMPS » ( 60 à 120 minutes)

ABAISSER A UNE 
TEMPERATURE 
DE VEILLE
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POUR LES MATIERES QUI PROVOQUES DE L’AUTO 
ECHAUFFEMENT (PET, PVC… ) DES VENTILATEURS  
AIDENT A LA REGULATION DU FOURREAU

APPUYER SUR LE SYMBOLE                       SELECTIONNER: MARCHE / ARRET/ AUTO, AVEC LES 
FLECHES HAUT / BAS ET VALIDER

REGULATION EN MODE « AUTO » CONSEILLEE

TRAPPE TREMIE OUVERTE

CULASSE

T°C DE CONSIGNE T°C REELLE
POUR LES MATIERES QUI PROVOQUENT DE L’AUTO 
ECHAUFFEMENT (PET, PVC… ) UN REFROIDISSEMENT 
DE LA QUEUE DE VIS EST NECESSAIRE 
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